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Teknik veriler 
Technical data

Ürün kodu
Product code SP-KM/500

Kesme aralığı 
Cutting range

Ø 0–40 mm / 500 mm²’ye kadar
Ø 0–40 mm / up to 500 mm² 

Uzunluk 
Length 800 mm

Ağırlık
Weight 2,70 kg

Birim fiyatı
Unit Price 12.500,00 TL.

Teknik veriler 
Technical data

Ürün kodu
Product code SP-KMC/500

Kesme aralığı 
Cutting range

Ø 0–40 mm / 500 mm²’ye kadar
Ø 0–40 mm / up to 500 mm² 

Uzunluk 
Length 240 - 300 mm

Ağırlık
Weight 1,13 kg

Birim fiyatı
Unit Price 18.000,00 TL.

500mm² kesite kadar Cu ve Al kablolar için el tipi kesme aleti.

500 mm2 kesite kadar Cu ve Al kablolar için cıcırlı tip kesme aleti.

Hand‑operated cutting tool for Cu and Al cables up to 500 mm² cable‑section.

Ratchet type cutting tool for Cu and Al cable up to 500 mm2 cable‑section.

MEKANİK KABLO MAKASLARI
MECHANICAL CABLE CUTTERS

• Çelik ve zırhlı kablolar için uygun değildir.
• Not suitable for steel and armoured cables.

• Çelik ve zırhlı kablolar için uygun değildir.
• Not suitable for steel and armoured cables.

Özellikler 
Features
Tek el ve çift el ile kullanıma uygundur.
Suitable for use with both single-hand and two-hand usage.

Ürünün kolları teleskopik olarak uzayabilmektedir.
The handles can extend telescopically.
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TEKNİK BİLGİLER
TECHNICAL DATA

Muhtelif Kablo Pabucu Sıkma Tiplerine Ait Önerilen Sıkma Miktarları
We Recommend the Following Number of Compression for Individual Cable Sections

Assembly Instructions for Cable Lugs and Connectors

1. Girme derinliğine göre iletkenin ucunu sıyırın (sıkılmamış ucun boy 
derinliğinden dolayı +%10)

2. İletken uçları montajdan önce bir bez veya fırça ile temizlenmelidir.
3. İletkeni sonuna kadar kablo pabucuna veya konnektöre sokun.
4. Sıkma yönünü izlerken uygun takımı kullanarak kablo pabucunu 

veya soketi sıkın.
5. Kablo pabuçları veya konnektörler için sıkma yönü aşağıdaki 

şekilde gösterilmektedir.
6. Sıkma işlemi tamamlandıktan sonra, kablo pabuçlarından ve 

sıkıştırmalı bağlantılardan çıkan fazla malzemeleri ayırın.

1. Strip conductor according to insertion depth (+10% because 
of length changing of crimped sleeve)

2. Conductor ends must be cleaned with a cloth or brush or 
before assembly.

3. Insert conductor fully into cable lug or connector.
4. Paying attention crimping direction, crimp the cable lug or 

connector using the appropriate tools. The crimping direction 
for cable lugs and connectors is indicated in the illustration 
below. 

5. After crimping, wipe away excess compound forced out from 
aluminium cable lugs and connectors.

Kablo
Kesiti (mm²)
Cable Section 

(mm²)

Standart SKP Kablo 
Pabuçları 5mm’lik 

Sıkma Çeneli 
Tubular Cable Lugs 
5mm Crimping die

Geniş Sıkma 
Çeneleri

Wide Crimping 
dies

DIN 46235’e uygun 
Kablo Pabuçları 
5mm’lik Sıkma 

Çeneli
DIN Cable Lugs 

5mm Crimping die

Geniş Sıkma 
Çeneleri

Wide Crimping 
dies

Alüminyum Kablo Pabuçları 
7mm’lik Sıkma Çeneli

Aluminium Cable Lugs 7mm 
Crimping die

Geniş Sıkma 
Çeneleri

Wide Crimping 
dies

6 1 2
10 1 2
16 1 1 2 1 4 2
25 2 1 2 1 4 2
35 2 1 2 1 5 2
50 2 1 3 1 5 2
70 2 1 3 1 6 3
95 2 1 4 2 6 3
120 2 1 4 2 6 3
150 2 1 4 2 6 3
185 2 1 4 2 6 3
240 4 2 5 2 8 3
300 5 3 5 2 8 3
400 5 3 3 4
500 3 4
625 3
800 3
1000 4 2

Kablo Pabucu ve Ek Muflarının Sıkılması


